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SchwellSzertifikat
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in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum Schweien von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse

SchweiRprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giltigkeitsbeginn
Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

EMDE Automation GmbH

Koppelheck
56377 Nassau
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweilen mit Massivdrahtelektrode
136 - MAG-SchweiBen mit schweipulvergefiillter Drahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweillen

1.1,1.2

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 2 und 3
8

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 4

Dipl.-Ing. Jonathan Kirchner, IWE geb. am: 18.01.1987

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweifen erfillt.

24.02.2021
11.02.2024

siehe Rickseite

/7

GroR Kreutz (Havel), 24.02.2021/ Dipl.-Jfg. (FH) Kussatz
PE/UK Leiter der

Priifstelle




